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Hinkley Point C - Kernkraftwerk
ORT:  Römerberg und Würzburg, Deutschland
SYSTEM/TECHNIK:  Abfallbehandlungsanlage für Nuklearabfälle
LEISTUNGEN: Projektmanagement, Qualitätssicherung, Dokumentation
BRANCHE/ANLAGENART:  Kraftwerke, Power Generation, Nuklear
AUFTRAGGEBER:  Bilfinger Noell
PROJEKTVOLUMEN:  750.000 EUR
AUSFÜHRUNG:  2018 - 2020

AUFGABENSTELLUNG

Planungsleistungen für eine Abfallbehandlungsanlage des EPR-HPC in Bristol, 
England.
System TES für Unit 1 und 2

PROJEKTBESCHREIBUNG

Das Abfallsystem behandelt die Kapselung von radioaktiven und inaktiven 
Abfallprodukten wie Filter, Schlämme und feste Abfälle mittels Verpressen und 
Vergießen in 200 Liter Fässer, welche dann gelagert werden.
Das Vergießen wird mittels Harzen ( Resin ) und/oder einer bestimmten 
Betonmischung durchgeführt, in einer fast ausschließlich automatisierten Weise 
nach dem Konditionieren und Verpressen.

LEISTUNGEN INP

Ermittlung von Informationen und Erhebung von Daten zur Erstellung der 
Projektdokumente, auf Basis von

Sicherheitsklassifizierung von nuklearen Komponenten im Rahmen des Auftrages
Human Factors: Einflüsse von Human Factors auf das Design der Komponenten
Bestimmen und Definieren sicherheitsrelevanter Aktivitäten
Bestimmen und Beantragen der Interfaces für Engineering und Konstruktion 
beim Kunden
Erstellung und Genehmigung qualitätsrelevanter Projektanweisungen/-
dokumente (z. B. Design Follow up documents, Quality plans, safety procedures)
Technische Risikoanalysen
Vorgaben für die Fertigung ( ITP‘s)
Vorgaben für die zerstörungsfreie Werkstoffprüfung
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